KOMPLETNi ZPRACOVANI DOKUMENTU

NAVOD K OBSLUZE

Rychlovazac
X35 2vl




Uvod
Blahoprejeme Vam k zakoupeni vazaciho stroje X5 2v1.
Jsme presvédceni, ze jste si vybrali spravné. Jedna se o tzv. kombinovany vazac pro vazbu do plastovych

i kovovych hrbetii (pro typ vazby 3:1) o kapacité az 450 listit A4/80 g papiru (135 listit A4/80 pro kovovou
vazbu). Je urcen pro intenzivni vyuZiti.

Varovani

- Rychlovazac je mozno pouzivat v suchych prostorech s teplotou od -5 °C do +40 °C.

- Je zakazano jeho pouziti v mokrych, vihkych a venkovnich prostorech a je urcen pouze k ucelim,
které jsou uvedeny v tomto ndavodu.

- Je zakazano jiné pouZiti, zvlaste to, kde by mohlo dojit k poskozeni nebo zniceni stroje, popripadé
poranéni 0sob.

Instalace

- Wjméte rychlovazac z krabice a odstrante z ného prepravni polystyrénova télesa.
- Namontujte vazaci paku (2) a perforovaci paku (4).

- Rychlovazac umistéte na pevny podstavec, ktery zarucuje pohodlnou obsluhu.



Navod k obsluze

. hroty vézaciho zatizeni pro plastovou vazbu 11
. vazaci paka

. bo¢ni doraz

. perforovaci paka

. pracovni plocha

. nastaveni hloubky perforace

. zasuvka na papirovy odpad (vzadu)
. perforovaci stérbina
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. pfepinac typu vazby 6
. hroty pro zavéseni kovového hibetu
. vazaci §térbina pro kovovou vazbu
. regulace priméru kovového hibetu
. bo¢ni doraz pro nestandardni formaty
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VAZBA DO PLASTOVEHO HRBETU (piepinac (9) v pozici odpovidajici danému typu vazby)
Pred svazanim prvniho dokumentu provedte dérovani nékolika listii cistého papiru, abyste
odstranili vyrobcem naneseny mazaci tuk, jehoz zbytky se mizZou nachazet na raznicich.

Za timto ucelem postupujte dle standardni dérovaci procedury:

1. Zvedneéte perforovaci paku (4) do vodorovné polohy zcela nahoru. Do perforovaci stérbiny (8)
vlozte nekolik listii papiru a presuiite perforovaci paku az nadoraz do spodni polohy. Poté
zvednéte pdku zpatky do svislé polohy a vyjméte papir

2. Podle velikosti hibetu a tloustky dokumentu rovnéz zvolte vhodnou Sirku okraje nastavenim
hloubky perforace (6). Zvolte vzdy Sirsi okraj (Sirsi okraj snizuje riziko protrhavani listi
v objemneéjsich svazcich). Dale nastavte pozadovany format vazby na bocnim dorazu (3).
Doporucujeme ovérit spravnost nastaveni na zkusebnim listé papiru.

U perforace dokumenti vétsich formatii nastavte bocni doraz (3) v urovni pracovni plochy
a podle potreby a zvoleného hibetu nastavte bocni doraz nestandardnich formati (13).

prumeér hrbetu (mm) okraj (mm)
Tabulka ¢.1 6-12 3
14-19 4
22-28 5
32-38 6
45-51 7-8

3. Vazany dokument (najednou max. 20 listu A4/80 g) vlozte do perforovaci stérbiny (8)
a pomoci bocniho dorazu (3) umistete dokument tak, aby nedoslo k nezdadouct perforaci
vnéjsich okrajii vazaného dokumentu.

4. Podle poctu vazanych listii zvolte odpovidajici priumeér vazaciho hibetu (dle tab.) a nasadte
ho na hroty vazaciho zarizeni (1), viz tabulka cislo 2.

5. Pohybem perforovaci paky (4) smérem k sobé, za stalého pridrzovani dokumentu provedte perforaci.

6. Vlozte vazaci hibet na hroty vazaciho mechanismu (1) ze zadni strany hrotit a presuiite vazact
paku (2) pohybem smérem k sobé rozeviete hibet do pozadované sirky. Jestlize se hibet ne-
otevie znamend to, Ze byl pravdépodobné Spatné nasazen. Abyste hibet uvolnili, musite presu-
nout paku zpatky do jeji vychozi polohy.

7. Svazek preperforovanych listii vlozte svisle do plastového hibetu. Plastovy hibet uzaviete
pohybem vazaci paky (2) smérem od sebe. Svazany dokument vytahnéte smerem nahoru z hrotii
vazaciho zarizeni (1).



VAZBA DO KOVOVEHO HRBETU (piepinac (9) v pozici odpovidajici danému typu vazby)

Nejprve dle tloustky vazaného dokumentu zvolte vhodny priimér pouzitého kovového hiebene (tabulka ¢.3).
Nastavte hloubku perforace (6) a spravny format dokumentu bocnim dorazem (3). Doporucujeme
nejdrive vyzkouset na cisty papir.
1. nasadte kovovy hibet pozadovaného priiméru na hroty (10)
Dale postupujte dle standardni dérovaci procedury: vazany dokument viozte do perforovact stérbiny
(8) nadoraz a uchopte perforovaci paku (4), tahem k sobé properforujete viozeny dokument.
2. Svazek preperforovanych listit vlozte na kovova hrbet.
3. Regulaci priumeéru kovového hibetu (12) nastavte udaj odpovidajici zjistenému vhodnému
priméru vazaciho kovového hibetu (viz tabulka ¢. 3 ).
4. Opatrné sundejte kovovy hibet s nasazenym perforovanym dokumentem a vlozte vodorovné
do vazaci sterbiny (11) tak, aby dosedl otevienou casti hibetu na dno vdzaci sterbiny
5. Presunte perforovaci paku (4) zpét do vertikalni polohy a vyjméte svazany dokument.
6. Pomoci aretacnich kolecek za vdzaci Stérbinou miiZete nastavit rovnomeérnost sevieni kovového
hrbetu.

Udriba a opravy

- Ve spodni casti perforovaci jednotky se nachazi zasuvka na papirovy odpad, ktery vznika
pri perforaci. Dbejte na to, aby tato zdasuvka byla pravidelné vyprazdnovana.

- Pri poruse kontaktujte prodejce, od kterého jste zarizeni koupili. Tento Vam zprostiedkuje jak
pripadnou zarucni, tak i pozarucni opravu.

Pieprava, skladovani, likvidace

- Rychlovazac prepravujte vidy v origindlnim baleni dle symbolii pro prepravu uvedenych na krabici.

- Rychlovazac neobsahuje zadné toxické latky ani jinak nebezpecné latky, a proto neni nutny
nestandardni postup p7i likvidaci. Stroj i obal likvidujte jako tridény odpad. Plastové a nezelezné
casti nespalujte, odevzdejte je do sbéren zabyvajicich se zpracovanim a likvidaci odpadu.
Pri likvidaci dodrzujte zdsady ochrany Zivotniho prostiedi.



Tabulka ¢. 2

Tabulka ¢. 3

Inch a :

6 1/4" 1-20
8 5/16" 21-40
10 3/8" 41-55
12 112" 56-80
14 9/16" 81-100
16 5/8" 101-120
18 34" 121-150
22 7/8" 151-180
25 1| 181200
28 1-1/8" 201-240
32 1-1/4" 241-280
38 1-1/2" 281-340
45 1-3/4" 341-410
51 2" 411-500
Pitch 3 : 1
EEEEEEERN
14" = 40 Holes
LEGAL = 38 Holes
A4 = 34 Holes
11" = 32 Holes
8.5" = 24 Holes
A5 = 24 Holes
Sheets Diameters
70-80 g¢/m’ Inch  mm_
20 316" 45 ()
30 w e ()
50 5/16" 8 m
60 38" 9 | )
80 7/16" 10 m
100 12" 12 m
120 9/16" 15 m




DiileZité informace

- V zadném pripadeé nesahejte rukou do perforovaciho prostoru pri procesu perforace, nachdzi se
zde velmi ostré dérovaci zarizent.

- Chceete-li docilit nejlepsich vysledkii, vidy dodrzujte stanované limity max. hodnot pro perforaci
a vazbu. Ikdyz je mozné fyzicky vioZit do zarizeni vétsi mnozstvi listii, nedoporucujeme tuto cinnost,
miize mit za nasledek zkrdaceni zivotnosti stroje.

- Pred derovanim vzdy odstraiite z listit sponky a jiné kovové predmeéty.

- Pokud stroj nepouzivate, zavirejte kryt perforovaci stérbiny.

- Nikdy se nepokousejte stroje otevirat nebo sami opravovat.

- Ujistete se, ze je perforovaci pdka spustend dolii, neni-li pristroj pouzivan, aby se zamezilo
poranéni ruky.

Zaruka

- Na Vas vazaci stroj a na vSechny jeho soucasti a vyrobni zavady se vztahuje zaruka v trvanit
24 mésicu od data jeho zakoupeni.

- Pokud Vas vazaci stroj nefunguje spravneé, proctéte si znovu diikladné tento ndavod k obsluze.

- Jestlize zavada nemiuize byt odstranéna, uplatnéte reklamaci u Vaseho prodejce. Ten Vam zajisti
bezplatnou opravu nebo vymenu za bezvadny stroj.

- Tato zaruka se nevztahuje na vady zpusobené hrubym zasahem, neopatrnou manipulaci,
neodbornou obsluhou nebo na skody zpiisobené behem prepravy.

- Nelze uplatnit dalsi jinou zdruku nez vyse jmenovanou.

- Podminkou bezplatné reklamace je predlozeni zarucniho listu, dokladu o zakoupent stroje
a dodani stroje v origindlnim obalu, ktery zamezi poskozeni stroje béhem prepravy.

Technické charakteristy X5 2vi

max. délka vazby (mm) 300

max. kapacita perforace (listii 80 g papiru) 20

max. kapacita vazby 450/135 (3:1)
pocet der perforace 21

max. priumeér vazactho hiebene (mm) 51/16 (3:1)
mérka pro stanoveni vhodného primeéru hiebene ne
vyrazovani jednotlivych nozZu ne
nastaveni hloubky perforace ano

aretace roztazeni hiebene -

max. tempo perforace (cyklus/min.) -
prikon (W) -
sitové napajeni (V/Hz) -
rozmery v X § x h (mm) 360x440%210
hmotnost (kg) 14,6
zaruka (v mésicich) 24



